
صنعتیاتوماسیونو رباتیکدفتر طراحی 

،صنعتیاتوماسیونورباتیکهوشمندسامانه هایتوسعهوطراحیپژوهش
صنعتیهوشمندشبکه هایایجادومانیتورینگکنترل،سازی،یکپارچه
پذیرتجدیدانرژیسامانه هایتولیدخطوطایجاد



صنعتیاتوماسیونو رباتیکمعرفی دفتر طراحی 

وشبیه‌سازیتحلیل،واحدوکنترلیسامانه‌هایطراحیمحصول،مهندسیطراحیواحدسهازمتشکلطراحیدفتر
انچیدمبندی،بستهتولید،انتقال،خطوطخصوصدرمجموعهایندرشدهانجامپروژه‌های.استسیستممهندسی
.استخودروسازیصنایعومحصول

.ستتدستگاه‌هایوشبیه‌سازها،هیدرولیکمدارهای،مکانیزم‌ها،اتوماسیونصنعتی،ماشین‌الاتوتجهیزاتمدل‌سازیوطراحی1.

کیفیاسنادتهیهوتولیدپروسهنگهداری،وتعمیرالعمل‌هایدستورفنی،گزارشاتومستنداتتهیه2.

صنعتیتجهیزاتوآلاتماشینمعکوسمهندسی3.

پنوماتیکیومکانیکیسیستم‌هایانواعتحلیلومدل‌سازی4.

محدوداجزاءوسینماتیکی،دینامیکیتحلیل‌هایانواعانجاموشبیه‌سازی5.

سیستممهندسیوطراحی6.

:محصولمهندسیوطراحیواحد

رتینظاکنترلکنترلی،هایسیستمبرنامه‌نویسیوطراحی1.

یالکتریکتجهیزاتوقطعاتبرق،تابلوپیاده‌سازیوطراحی2.

سیستم‌هایافزارینرممحاسباتومدلسازیسازی،شبیه3.
...وMatlab،PSIMمحیط‌هایدرپیشرفته

:ورینگمانیتکنترلوالکتریکیسیستم هایطراحیواحد



صنعتیاتوماسیونو رباتیکمعرفی دفتر طراحی 

:پروژهکنترلوریزیبرنامهواحد

پروژهزمانبندیبرنامهتدوینوتهیه1.

.ابعمنتخصیصوپروژهابرایفیزیکیومالیانسانی،منابعنیازمندی‌هایارزیابی2.

برنامه‌هادرضروریتغییراتاجرایوپروژهپیشرفتبرنظارت3.

پروژهطولدرممکنریسک‌هایارزیابیوشناسایی4.

:سازمانینمودار
مدیر‌دفتر‌طراحی‌

اتوماسیونو‌رباتیک
پیشرفته

مسئول‌واحد‌طراحی‌
و‌مهندسی‌محصول

کاردان‌کارگاه‌ساخت‌
اتوماسیونو‌رباتیک

کارشناس‌طراحی‌
مکانیکیسیستم‌های

کارشناس‌کارگاه‌
و‌رباتیکساخت‌
صنعتیاتوماسیون

کارشناس‌تحلیل‌
مکانیزم‌ها

کارشناس‌طراحی‌
تکنولوژی‌ساخت

مسئول‌واحد‌برنامه‌
ریزی‌و‌کنترل‌پروژه

کارشناس‌مستند‌
سازی‌

مسئول‌پیگیری‌و‌
هماهنگی‌پروژه

برنامه‌ریزیکارشناس‌

مسئول‌واحد‌طراحی‌
یالکتریکسیستم‌های

کارشناس‌طراحی‌
رباتیکسیستم‌های

کارشناس‌طراحی‌
الکتریکیسامانه‌های

کارشناس‌طراحی‌
اتوماسیونسامانه‌های

صنعتی

کارشناس‌طراحی‌
کنترلیسامانه‌های

کارشناس‌تحلیل‌
کنترلیسامانه‌های



پالتدستگاه تمام اتوماتیک چیدمان محصول روی 

قابلیتپالترویمحصولچیدماناتوماتیکدستگاه
وزن‌هایوسایزهابامحصولاتمختلفانواعچیدمان
.داراسترامتفاوت
باتپالبسته‌بندیوبارکدقرائتقابلیتاینبرعلاوه

.استشدهتعبیهدستگاهدرپیچسلفونمکانیزم

Pallet Feeder  Cartesian Robot  Stretch Wrapper

Pallet Conveyor     Product Conveyor

کنترلپنل
HMI

کارتزینربات
مقدارپارامتر

گستره‌کاربرد
،‌صنایع‌مواد‌غذایی،‌کاشی‌و‌سرامیک

لوازم‌خانگی،‌قطعات‌خودرو
تمام‌اتوماتیکنوع‌سیستم

موتورسرووسیستم‌محرک‌محورها
mm 1290طول‌کورس‌محورها

mm/s 600سرعت‌محور‌طولی

mm/s 600سرعت‌محور‌عرضی

mm/s 380سرعت‌محور‌عمودی

باتری‌در‌دقیقه7سرعت‌چیدمان‌باتری

تعداد‌نوع‌باتری
نوع‌باتری‌6نوع‌باتری‌کارتنی‌و‌5

شیرینکی
خطی‌و‌منحنیچیدمانالگوریتم



دستگاه اتوماتیک خط برش نواری سرب

مینهزدرکاربردپردستگاه‌هایجملهازنواریبرشدستگاه
ماعموکهفلزیورق‌های.می‌باشدفلزاتبرشودهیشکل
یدتولنوردسپسوگریریختهصورتبهمادرصنایعدر

گستردهوعریضرول‌هاییشکلبهانتهادرمی‌شوند
با.دمی‌گردنبندیبستهوذخیرهلایهچندینازمتشکل
وچکترکابعادباورقبهدستیپایینصنایعنیازبهتوجه
تبدیلتواناییکهدستگاهیساختوطراحیاهمیت
دوباشدداشتهراعرضکمورقچندینبهعریضورق‌های
.می‌شودچندان
رشبقابلیتسربنواریبرشبرایشدهطراحیدستگاه
مکورق‌هایبهدلخواهتعدادبهسربیعریضورق‌هایطولی
.داراستراعرض
دریرتغیامکانکهگرفتهصورتنحویبهدستگاهطراحی
.داردوجودآنتوسطخوردهبرشورق‌هایعرضوتعداد
یکازاستفادهوحلقهتکنیکازبردنبهرهچنینهم

املاکورق‌هاتااستشدهثبتطراحیایندرتنشردستگاه
تگاهدس.گردندبندیبستهکنجمعرولتوسطیکنواخت

لزاتفازوسیعیگسترهبرشبرایشدهطراحینواریبرش
اساسبرحاضرطراحیاماداردکاربردمختلفمتریال‌هایبا

سربفلزصورتمکانیکیخواصوهندسیمشخصات
درطاخکمترینوبازدهیبیشترینتااستگرفتهصورت
.گرددحاصلبرشفرآیندحین

دستگاه‌برش‌نواری‌سرب
مقدارپارامتر
دهی‌و‌برش‌فلزاتصنایع‌شکلکاربردگستره

اتوماتیککنترل‌دستگاه
Postتکنیک‌برش loop slitting

نرول‌باز‌کن،‌صاف‌کن،‌اسلیتر،‌تنشنر،‌رول‌جمع‌کزیر‌مجموعه‌های‌دستگاه
سربورقمتریال

کیلوگرم1800وزن‌رول‌
mm 267ضخامت‌ورق‌عریض

عدد 3تعداد‌برش
mm 77ورق‌بعد‌از‌برش‌ضحامت

(قابل‌تنظیم)ضخامت‌ورق‌ 0.88 mm

دقیقه20زمان‌خالص‌فرآیند‌برش



صفحات فلزیسورتینگدستگاه اتوماتیک توزین و 

5بهارباتریصفحاتسورتوتوزینقابلیتدستگاهاین
چهاردارای.دارددقیقهدرقطعه60ظرفیتبامجزادسته
جداسازیوظیفهکهAirpickدستگاه.استسیستمزیر

ینتوزدستگاه.داردعهدهبرراخطتغذیهوباتریصفحات
0.5g±دقتباراصفحاتتوزینکهCheckweigherیا

Switchکانوایر.می‌دهدانجام sorterدرباراولینبرایکه
ولمحصسورتقابلیتواستشدهساختهوطراحیکشور
انتهایدرStackingدستگاهوداردرامختلفدسته5به

کرذبهلازم.می‌کندبندیدستهراشدهسورتصفحاتخط
ازع،صنایدرسورتینگفرآینداهمیتبهتوجهباکهاست
Switchکانوایر sorterدرسازیباتریصنعتبرعلاوه
.کرداستفادهمی‌تواننیزدیگرصنایعازبسیاری

دستگاه‌توزین‌و‌سورتینگ‌صفحات‌باتری
مقدارپارامتر

گستره‌کاربرد
مواد‌غذایی،‌کاشی‌و‌سرامیک،‌لوازم‌صنایع

خانگی،‌قطعات‌خودرو

دستگاههای‌زیرمجموعه
ه‌دستگا،‌دستگاه‌توزین،‌دستگاه‌جداکننده
دستگاه‌دسته‌بندی،‌سورتینگ

تمام‌اتوماتیکنوع‌کاربری
گرم1200تا‌100بازه‌اندازه‌گیری‌وزن
gram 1±دقت‌اندازه‌گیری‌وزن

نرخ‌توزین‌و‌سورتینگ‌و
دسته‌بندی

دقیقهقطعه‌در‌60حداقل

مسیر5تعداد‌مسیرهای‌خروجی

عدد10تا‌5تعداد‌صفحات‌در‌هر‌دسته

دسته‌به‌ازای‌بلندترین‌طول‌صفحات5تعداد‌ظرفیت‌کانوایر‌خروجی‌
0.3m/sحدود‌خروجیکانوایرسرعت‌

Checkweigher

Switch Sorter

Stacker



دستگاه اتوماتیک پرداخت طولی صفحات فلزی

سازی،باتریصنعتدرکیفیتبرموثرومهمفرآیند‌هایازیکی
رکیبتصورتدر.استباتریآندوکاتدصفحاتتولیدفرآیند

یتالکترولمایعباصفحاتاینتولیددرشدهایجادبراده‌های
.می‌شودکمآنعمرویافتهکاهشآنبازدهیباتری،درون

لیصیقوصافسطحیایجادوذرات،براده‌هااینحذفبنابراین
ازبهره‌مندیبامی‌توانروایناز.می‌رودشماربهمهمامری

د،تولیخطدرخودکارومکانیزهسیستم‌هایدقتوظرفیت
باارکاینبرافزون.شدنهاییمحصولکیفیتافزایشباعث

لاتیمشکمی‌تواندصنعتایندراستفادهموردسربیصفحات
احیطردستگاه.نمایدایجاددستگاهاپراتورهایسلامتیبرای
ازشبیطولیپرداختجهترباتیکوطراحیدفترتوسطشده
.داردکاربردمختلفابعاددرباتریصفحهنوع۲۰

دستگاه‌پرداخت صفحات‌باتری
مقدارپارامتر

باتری‌سازیصنایعگستره‌کاربرد
صفحه‌در‌دقیقه40نرخ‌پرداخت‌صفحات
برس2تعداد‌برس‌پرداخت

m/s 0.3سرعت‌پرداخت‌کاری‌
مدل‌صفحه30بیش‌از‌صفحات‌قابل‌پرداخت

𝑚3/ℎ 5000مکنده‌صنعتی‌جلوگیری‌از‌خروج‌گرد‌و‌غبار

مشخصات‌برس‌ها
برس‌های‌چند‌تکه‌با‌قابلیت‌

تعویض
5دسته‌صفحهحجم‌کانوایر‌بافر

m 1عرض‌کارگیر
موتورگیربکسسیستم‌دوران‌هم‌ردیف‌کننده



دستگاه هات ملت
Hot)گرمچسب‌هایمزایایجملهاز Melt)،بهمی‌توان

محجوسرعتچسب،طولانیبسیارپایداریوعالیکیفیت
‌هایتنشانواعبرابردرمقاومتاتصال،کوتاهزمانتولید،بالای

عدماتی،ضایعموادبودنبازیافتقابل،پیچشیفشاری،کششی،
سوزی،آتشخطرومحیطیآلودگیعدمکن،خشکبهنیاز

این.کرداشاره...وچسبشدنسردازپسمجددذوبامکان
کهداردزیادیاستفادهمواردسازیخودروصنایعدرچسب‌ها

باباتریداخلصفحاتموقعیتتثبیتجهتمواردآنازیکی
موردحاضرحالدرکهدستگاه‌هایی.استزنیچسبروشاین

ایناینبنابرمی‌کننداستفادهوارداتیتجهیزاتازاست،استفاده
وطراحی.دارندمغایرتداخلتولیدچسب‌هایباتجهیزات
وعلمیظرفیت‌هایازاستفادهپایهبرجدیددستگاهساخت

لاکامدستگاهاینسببهمینبهوشدهبنابومیتجهیزات
دهشطراحیدستگاه.استداخلتولیدچسب‌هایانواعباسازگار
هبراخودروباتری‌هایسایز‌هایانواعبرایبرنامه‌ریزیقابلیت
گاهدستاینویژگی‌هایزیرجدولدر.دارداتوماتیکتمامصورت
.استشدهدادهنشان

دستگاه هات ملت

Hot-meltدستگاه

مقدارپارامتر
مختلفصنایعکاربردگستره

باتری‌در‌دقیقه4سرعت‌چسب‌زنی
نازل6تعداد‌نازل‌چسب
گرانولنوع‌چسب‌

نوع‌و‌تعداد‌سل‌باتری‌جهت‌
چسب‌زنی

و‌ 6×1 2×3

lit 22حجم‌مخزن‌چسب
°50تادمای‌مخزن C

60محدوده‌فشار‌چسب bar

ل‌سریعریزشی‌مستقیم‌با‌قابلیت‌قطع‌و‌وصنوع‌نازل‌

زنجیرینوع‌کانوایر
cm 50عرض‌کارگیر

سیلندر‌پنوماتیک‌چرخشیسیستم‌دوران
سرو‌موتورسیستم‌طولی‌حرکت‌نازل‌ها‌



هیدرولیکسیستم 

هیدرولیکسیستم‌
مقدارپارامتر

Bar 120-100فشار‌کاری

Kn 50سیلندرنیروی‌

سیستم‌گامعملگرکنترل
روتورترمز‌عملگرهایکنترل

متفاوتترمزیبا‌نیروی‌یاوترمز‌عملگرکنترل

کیلووات۲۵۰توربین هیدرولیکسیستم 

شاملکیلووات250بادیتوربینهیدرولیکسیستم
دو.دمی‌باشیاوترمزوروتورترمز،پره‌هاپیچزاویهکنترل
هبودتوجهموردهیدرولیکمدارطراحیدرسیستمحالت
/مکثحالتیکیواضطراریتوقفحالتیکیاست،
یاودمی‌شقطعسیستمبرقکهزمانیاولحالتدر.حرکت
سیستممی‌شودخارجدلیلهربهPLCدسترسازتوربین

یفعال‌سازوهاپرهکردنپرچمتواناییبایدهیدرولیک
برقنبودنفعالصورتدرحتیباشد،داشتهراترمزها
.بادیتوربین

ویتناسبشیرازاستفادهباهیدرولیکجکدومحالتدر
یهتعبهیدرولیکجکداخلدرکهیابیموقعیتسنسور
پیچمختلفموقعیت‌هایدرراپره‌هامی‌تواناست،شده
.نمودتنظیم



شبیه ساز توربین

کیلووات۲۵۰توربین بادی شبیه سازدستگاه 

وبادیتوربین‌هایساختوطراحیحساسیتبهتوجهبا
ادیبتوربینعملکردبرگذارتاثیرمتغیر‌هایزیادتعداد

ازنصبوساختازقبلسیستم‌هااینعملکردآزمایش
ینتوربسازشبیهدستگاه.استبرخوردارویژه‌ایاهمیت
.استشدهساختهوطراحیکیلووات250بادی

مدل شبیه ساز توربین بادی



محورییاتاقانمدل شبیه ساز 

محورییاتاقانشبیه ساز 

محورییاتاقانشبیه ساز



الکترولیتمدل تزریق 

الکترولیتدستگاه تزریق 

الکترولیتتزریق 
اخلهی‌بهه‌منظهور‌پرکهردن‌ف های‌دالکترولیتدستگاه‌تزریق‌

ایهن‌.‌دمی‌شهواسهتفاده‌الکترولیهتاز‌لیتیومباتری‌سلول‌های
.‌دمی‌باشهلیتیهومیفرایند‌یکی‌از‌مراحل‌مونتهاژ‌بهاتری‌ههای‌
تیهوملیباتری‌ههایکیفیت‌این‌فرآیند‌در‌کیفیت‌و‌طول‌عمهر‌

:مزایای‌این‌دستگاه‌عبارتند‌از.‌نقش‌بسیار‌موثری‌دارد

تزریق‌الکترلیتدستگاه
مقدارپارامتر
باتری‌سازیصنایعکاربردگستره

باتری‌در‌ساعت1200نرخ‌کاری‌دستگاه
بار6دستگاهفشارکاری

کیلوپاسکال98میزان‌خلاء
لیتر‌بر‌ثانیه10جربان‌خلاء
سلول‌باتری40ظرفیت‌هولدر

میلیمتر1780*1000*3800دستگاهابعاد

به نسبت خرید نمونه خارجیکم ترتولید هزینه های

 دیگردستگاه هایکیفیت و مرغوبیت بهتر نسبت به نمونه

تزریقدستگاه هایدانش فنی ساخت بومی سازی

186۵۰باتری هایپیشرفته خط تولید اتوماسیون سازی

نرخ تولید بالا



مدل دستگاه شیار زن

شیار زنی

دستگاه‌شیار‌زن
مقدارپارامتر

باتری‌سازیصنایعگستره‌کاربرد
اتمام‌اتوماتیک‌با‌قابلیت‌تنظیم‌پارامترهدرجه‌اتوماسیون

مکانیزم‌های‌اصلی
م‌چسب‌مکانیزمکانیزم‌تغذیه،‌مکانیزم‌شیارزنی،

زنی،‌مکانیزم‌خروج‌پوکه‌های‌تولید‌شده

باتری‌در‌دقیقه35تا‌25نرخ‌کاری‌دستگاه
هرتز50–ولت‌380–کیلووات‌1توان‌کاری‌دستگاه

بار6

بر‌شیارایجادبه‌منظور‌18650باتریزنیشیاردستگاه
جهادایشهیاربالایقسمت‌زنیچسبو‌باتریپوکهروی

وط‌،‌در‌خطهباتریآبندیبه‌منظور‌باتریرویشده‌بر‌
.‌ردگیهمهیقهرار‌استفادهمورد‌لیتیومهایباتریمونتاژ
کیفیهتدرمهمهیبسیارتاثیردستگاهاینکاریکیفیت
کههاریفراینههدپارامترهههایبایسههتمههیداشههته‌و‌بههاتری
یارشهها‌به‌قسمت‌باتریصحیحدهیموقعیت)دستگاه
آن‌یحصحو‌استقرار‌زنیشیارتیغهپیشرویمیزان،‌زنی
دقیقا(‌یزنشیارحیندر‌باتریپوکهصحیحکلمپینگو‌

یکیفهپارامترههایبهرده‌شهود‌تها‌کاربه‌صحیحبه‌طور‌
ن‌شددفرمهابعاد‌مورد‌نظر‌و‌عدم‌باشیارایجاد)محصول
تگاهدسهایهن.‌شهودت مین(‌زنیشیارحینباتریپوکه

ها‌را‌در‌باتریدستگاهاپراتوراست‌کافیبوده‌و‌اتوماتیک
‌تغذیهورودیریل ‌از بهه‌.نمایدتخلیهدستگاهخروجیو
:باشدمیاصلیقسمت‌4شامل‌دستگاهترتیباین

دستگاه شیار زن



دستگاه استکر

یدستگاه استکر صفحات باتر

جههتفته‌دستگاه‌استکر‌صفحات‌باتری،‌یهک‌سیسهتم‌اتوماتیهک‌پیشهر
گاه‌بها‌این‌دسهت.‌دسته‌بندی‌و‌مرتب‌سازی‌صفحات‌باتری‌خودرویی‌است

هدف‌حذف‌نیروی‌کار‌دستی‌و‌کاهش‌خطرات‌ناشی‌از‌آلهودگی‌گهرد‌و‌
در‌حالی‌که‌در‌روش‌های‌سنتی‌حداقل.‌طراحی‌شده‌است،غبار‌صفحات

ک‌اپراتور‌سه‌نیروی‌انسانی‌برای‌این‌کار‌نیاز‌است،‌این‌دستگاه‌تنها‌به‌ی
دستگاه‌استکر،‌صفحات‌باتری .برای‌کنترل‌و‌نظارت‌بر‌عملکرد‌نیاز‌دارد

تفاده‌از‌پیوسته‌دریافت‌می‌کند‌و‌بها‌اسهورا‌از‌خط‌تولید‌به‌صورت‌تکی‌
پروسه‌‌حسگرها‌و‌الگوریتم‌های‌برنامه‌ریزی‌شده،‌صفحات‌را‌بر‌اساس‌نیاز

صههفحات‌تقسههیم‌شههده‌بههه‌.‌خههط‌تولیههد‌دسههته‌بندی‌و‌مرتههب‌می‌سههازد
دسته‌های‌استاندارد‌مرتب‌سهازی‌شهده‌و‌بهه‌خروجهی‌دسهتگاه‌ههدایت‌

.‌می‌شوند

:ویزگی‌های‌منحصر‌به‌فرد‌عملکردی‌این‌دستگاه‌عبارتند‌از

ییقابلیت‌دسته‌بندی‌و‌مرتب‌سازی‌انواع‌مختلف‌صفحات‌باتری‌خودرو
عملکرد‌اتوماتیک
نرخ‌کاری‌بالا

دستگاه‌استکر‌صفحات‌باتری
صنایع‌باتری‌سازیگستره‌کاربرد

3700*800*1600ابعاد‌کلی‌دستگاه mm

کیلوگرم400وزن‌دستگاه
صفحه‌باتری‌در‌ساعت9000ظرفیت‌دستگاه

صفحه‌باتری‌در‌دقیقه150قابلیت‌تغذیه‌سرعت‌کانوایر‌ورودی
6-4فشار‌هوای‌‌کاری bar

 ST37فولادجنس‌سازه

رنگ‌کوره‌اینوع‌پوشش‌دهی



درب باتریآب بندمدل دستگاه 

(سیلهیت)سرب اسید باتری هایدرب آب بندستگاهد

یهت‌سرب‌اسید‌بها‌ظرفباتری‌هایدرب‌(‌پرس)آب‌بنددستگاه‌
جهاد‌میلی‌آمپر‌تنها‌از‌طرف‌بالا‌نیروی‌مورد‌نیاز‌پرس‌را‌ای70

ی‌و‌به‌همین‌دلیل‌موجب‌ایجاد‌مشهکل‌نشهتی‌مقطعهمی‌کند
بهه‌وسهرودستگاه‌نیرو‌از‌دو‌طرف‌توسط‌دراین.‌می‌شودباتری‌

و‌موجهب‌بهبهود‌می‌شهودهر‌دو‌بخش‌درب‌و‌جلد‌باتری‌وارد‌
اه‌ضهمن‌آنکهه‌بها‌دسهتگ.‌می‌شوددرب‌باتری‌آب‌بندیعملیات‌

ور‌دقیق‌مذکور‌موقعیت‌صفحه‌حرارتی‌نسبت‌به‌جلد‌باتری‌بط
حرارت‌دههیگردد‌که‌باعث‌عدم‌دقت‌در‌فرآینهد‌مشخص‌نمی
اورکهلازم‌به‌ذکر‌است‌که‌دستگاه‌موجود‌.‌گرددجلد‌باتری‌می

مناسبی‌نیز‌در‌اطراف‌قسمت‌حرارت‌دهی‌و‌پهرس‌نهدارد‌کهه‌
ی‌سبب‌ایجاد‌چالش‌های‌فرآیندی‌از‌قبیل‌سهرد‌شهدن‌ناگههان

قسمت‌حرارت‌دیده‌در‌اثر‌جریهان‌ههوا‌قبهل‌از‌پهرس‌و‌عهدم‌
.گردداتصال‌حرارتی‌صحیح‌دو‌بخش‌جلد‌و‌درب‌می

سیلهیتدستگاه‌
مقدارپارامتر

میلی‌متر1500*1500*2000ابعاد‌دستگاه

دستگاههای‌زیرمجموعه
دستگاه‌،‌دستگاه‌توزین،‌دستگاه‌جداکننده
دستگاه‌دسته‌بندی،‌سورتینگ

تمام‌اتوماتیکنوع‌کاربری
گرم1200تا‌100بازه‌اندازه‌گیری‌وزن

کیلوگرم1200دستگاهوزن‌
دقیقهدر‌باتریعدد‌2تا‌5/1نرخ‌سرعت‌خط
تبا‌پوشش‌رنگ‌کوره‌و‌آلومینیوم‌اسst37از‌فولاد‌جنس‌بدنه

bar5-7کاریهوایفشار‌



اسلایتربرش دستگاه فیکسچرمجموعه 

طراحی‌و‌ساخت‌مجموعه‌فیکسچر‌دستگاه‌اسلایتر
مقدارپارامتر

شکل‌دهی‌و‌برش‌فلزاتصنایعنوع‌کاربری
متر‌بر‌دقیقه50تا‌2سرعت‌برش

بار7تا‌5فشارکاری‌پنوماتیک
کیلوگرم1000وزن‌دستگاه
ردیف‌تیغه‌برش8قابلیت‌نصب‌قابلیت‌دستگاه

امکانات‌دستگاه
تنظیم‌ارتفاع‌دارای‌میز‌هیدرولیکی‌جهت
دستگاه

لیتیهومیه‌مهواد‌باغشتهرول‌هایقرار‌گرفته‌و‌عمل‌برش‌اسلایتربه‌صورت‌الحاقی‌بر‌روی‌دستگاه‌اسلایتربرش‌دستگاه‌فیکسچر
ل‌شهام)بهرش‌تیغهه‌هاینگهدارنهده‌فیکسهچراین‌مجموعه‌متشهکل‌از‌سهه‌قسهمت‌.‌می‌دهدرا‌انجام‌(‌الکترودهای‌مثبت‌و‌منفی)

در‌.‌می‌باشدتی‌دسهیدرولیکو‌میز‌فیکسچر،‌پایه‌نگهدارنده‌(می‌باشدبرشوظظتنظیم‌مکانیزم‌هاینورد‌و‌رولرهایبرنده،‌تیغه‌های
رش‌نورد‌عبور‌کرده‌و‌با‌گذشت‌از‌میان‌دو‌تیغه‌مقابل‌به‌ههم‌در‌ابعهاد‌تنظهیم‌شهده‌بهغلطک‌هایبخش‌برش،‌الکترودها‌از‌میان‌

جدیهد‌مجهددا‌در‌داخهل‌رول،‌الکتهرودرولکه‌پس‌از‌اتمام‌می‌شودانجام‌‌رولاین‌عمل‌به‌صورت‌پیوسته‌در‌طول‌یک‌.‌می‌خورد
مهراه‌پایهه‌بهرش‌بهه‌هفیسهکچر.‌می‌شهودانجام‌برش‌کاریاولیه‌انجام‌و‌عمل‌تنظیماتمستقر‌بر‌روی‌پایه‌قرار‌گرفته‌و‌فیکسچر

انتقهال‌و‌از‌این‌مجموعهه‌بهرای.‌می‌شودجانمایی،‌می‌باشددستی‌که‌دارای‌قابلیت‌تنظیم‌ارتفاع‌هیدرولیکنگهدارنده‌بر‌روی‌میز‌
فیکسچراین‌‌توانمی،‌همچنین‌با‌استفاده‌از‌قابلیت‌تنظیم‌ارتفاع‌به‌سهولت‌می‌گرددبر‌روی‌دستگاه‌اصلی‌استفاده‌فیکسچرحمل‌

.بر‌روی‌دستگاه‌اصلی‌قرارداد(‌مانند‌جک‌و‌یا‌جرثقیل)را‌بدون‌استفاده‌از‌سایر‌ابزارها‌



مارک زنی لیزر

توکیفیتیراژافزایشجهتتولیدخطوطدراتوماسیونازاستفاده
نیمارک‌زدستگاهکهداشت،خواهدنیزاقتصادیتوجیهوبودهضروری
دستگاه،نای.نیستمستثنیقاعدهاینازنیزلیتیومیباتری‌هایلیزری
میلیتیوباتریفلزیپوستهرویلیزری(کدگذاری)مارک‌زنیجهت

جهتباتریبدنهرویبرلیزریکدگذاری.شده‌استساخته18650
رودیو.می‌شودانجامتولیدمختلفمراحلدرباتریردیابیوشناسایی
زانتیجهدروبودهنامنظمکاملاوریختههمرویصورتبهپوسته‌ها
ه‌هاپوستورودییکنواخت‌سازیومنظم‌سازیموردنظر،دستگاهوظایف

وصمخصفیدرماژولیکازمنظوربدینکهمی‌باشد،لیزرحکبخشبه
اپراتورفحذقابلیتدستگاهاین.استشدهاستفادهلیتیومیباتری‌های

اینعملکردیفردمنحصربهویژگی‌های.داردنیزرافعلیوقتتمام
:ازعبارتنددستگاه

دستگاه مارک زنی لیزر

18650دستگاه‌مارک‌زنی‌باتری‌

مقدارپارامتر

باتری‌سازیصنایعگستره‌کاربرد

عدد‌پوسته‌در‌دقیقه50تا‌30سرعت‌دستگاه

بار7تا‌5پنوماتیکفشارکاری

کیلوگرم1000وزن‌دستگاه

میلیمتر1500*1000*3000ابعاد‌دستگاه

ST37فولادجنس‌بدنه‌دستگاه

محصولیکنواختیوکیفیتتولید،نرخکنترل

(فیدراستپ)لیتیومیباتری‌هایمخصوصپله‌ایتغذیهمکانیزم

پله‌ایتغذیهمکانیزمدرواگن-ریلازبهره‌گیری

تنظیمقابلتسمه‌ایکانوایر

انتقالیکانوایررویازباتریخارج‌کنندهسیستم

خطزمانتنظیمجهتباتریانتظارسیستمازبهره‌گیری

لیزریکدگذاریکانوایردقیقحرکتجهتموتوراستپازاستفاده

لیزریکدگذاریکانوایرازباتریکردنخارججهتپنوماتسیستمازبهره‌گیری

اتوماتیککاملاًعملکرد

باتریبهآسیبهرگونهشدنواردازجلوگیری



دستگاه شرینک باتری

18650زساییون-لیتیومباتری‌هایتولیدخطوطدرباتریشیرینکدستگاه
.می‌گیردقراراستفادهمورد
آنبدنهریقطازالکتریکىاتصالازجلوگیرىبراىپوششىبهنیازباتری‌هااین
مىمیسرباترىسرمحلوبدنهروىبرجنسروکشازاستفادهباکهدارد
:ازعبارتنددستگاهاینمهمهاىبخش.گردد
برش-روکشبرش-انتقالنقالهنوار-(روکشبدون)خامباترىورودىومخزن
-کدگذارىدستگاه-روکششرینککوره-سرباترىعایقواشر
باترىذخیرهمخزن
روىعدد200گنجایشبامخزنىازراباترىاتوماتیکصورتبهدستگاهاین

حرارتىروکشپیوستهنواربعدمرحلهدرودادهقرارباترىانتقالکانوایر
روىبربرشازپسوشدهدادهانتقالبرشقسمتبهکنبازرولتوسط
رشبواشرشکلبهعایق،پیوستهرولبعدمرحلهدر.می‌گیردقرارباترى
ازرکانوایتوسطباترىسپس.می‌گرددجایگذارىسرباترىمحلدروخورده
زاپسنهایتدرومی‌گیردصورتشرینکفرایندوکردهعبورکورهدرون

بهمنحصرهاىویژگى.شدخواهدذخیرهمخزن،درونپرینترتوسطکدگذارى
:ازعبارتنددستگاهاینعملکردىفرد

186۵۰دستگاه شرینک باتری 

شمند‌و‌قابل‌افزایش‌نرخ‌تولید،‌کیفیت‌و‌یکنواختى‌محصول‌با‌سیستم‌کنترلى‌هو•
تنظیم

س‌از‌مکانیزم‌ایمنى‌جک‌بالابرنده‌کوره،‌جهت‌جلوگیرى‌از‌افزایش‌دماى‌باترى‌پ•
توقف‌دستگاه

مکانیزم‌برش‌دقیق‌طولى‌نوار‌روکش‌باترى•
ودکارمکانیزم‌پانچ‌و‌برش‌واشر‌عایق‌سرباترى‌و‌سیستم‌جمع‌آورى‌ضایعات‌نوار‌خ•
قابلیت‌تنظیم‌دماى‌کوره‌متناسب‌با‌جنس‌روکش•
قابلیت‌تنظیم‌سرعت‌کانوایر•
کرد‌بدنه‌مستحکم‌و‌صفحات‌ماشین‌کارى‌شده‌جهت‌افزایش‌دقت‌و‌کیفیت‌عمل•

دستگاه
HMIپنل‌رابط‌کاربرى‌آسان‌از‌طریق‌•



Manipulator

2.5*3.3*2.5 ابعاد‌کلی‌دستگاه

700 kg وزن‌دستگاه

کیلوگرم120حمل‌تا‌وزن‌ ظرفیت‌دستگاه

کیلوگرم100/‌اسید‌-سرب‌ وزن‌باتری/‌نوع‌

بار7-5 فشار‌هوای‌کاری

فولادی جنس‌سازه

رنگ‌کوره‌ای نوع‌پوشش‌دهی

(Manipulator)لیفتبازو اسمارت 

نظر‌بدون‌دستگاه‌منیپولیتور‌به‌منظور‌برداشت،‌انتقال‌و‌جایگذاری‌محصول‌مورد
م‌ایهن‌بخش‌ههای‌مهه.‌بکارگیری‌نیروی‌زیاد‌توسط‌اپراتور‌به‌کار‌گرفتهه‌می‌شهود

این‌.‌شندهسازه‌نگهدارنده،‌لینک‌های‌واسط،‌گریپر‌و‌مکانیزم‌ک:‌دستگاه‌عبارتند‌از
انیزم‌گریپر‌فک‌داخلهی،‌محصهول‌را‌برداشهته‌و‌بهه‌کمهک‌مکهدستگاه‌با‌استفاده‌

مهی‌کشنده‌به‌کاربر‌این‌امکان‌را‌می‌دهد‌تا‌محصول‌را‌با‌صهرف‌نیهروی‌بسهیار‌ک
.‌محصول‌را‌حمل‌کرده‌و‌در‌محل‌موردنظر‌جانمایی‌کند

:ویژگی‌های‌منحصر‌به‌فرد‌عملکردی‌این‌دستگاه‌عبارتند‌از

افزایش‌نرخ‌تولید‌و‌کیفیت‌محصول‌•

استفاده‌از‌مکانیزم‌قفل‌کننده‌به‌منظور‌جلوگیری‌از‌رهایش‌محصول•

استفاده‌از‌کلید‌تنظیم‌کننده‌سرعت‌به‌منظور‌افزایش‌و‌یا‌کاهش‌سرعت‌گریپر•

بدنه‌مستحکم‌جهت‌افزایش‌دقت‌و‌کیفیت‌عملکرد‌دستگاه•

HMIرابط‌کاربری‌آسان‌از‌طریق‌پنل‌•

استفاده‌از‌مکانیزم‌ترمز‌کفشکی‌در‌لینک‌های‌بازو‌ماهر‌به‌منظور‌تنظیم‌نرمی‌حرکت•

تعمیر‌و‌نگهداری‌آسان‌مجموعه•



بازطراحی، ساخت، مونتاژ و راه اندازی سیستم کنترل و الکتریکال واحد 
سازی صنعت آجر نسوزآماده

عنوانتحتواحدیآجرنسوزجملهازآجرانواعتهیهپروسهدر
ساختاولیهموادتولیدوظیفهکهاستسازیآمادهواحد
هایبخششاملعظیممجموعهاین.داردبرعهدهراآجرها

هایلولهها،شکنسنگورودی،هاپرهایهمچونمختلفی
توانویبرهموتورهایبامخازنخروجیوورودیموادانتقال
هکباشدمیقدرتمندهایفنوتوزینواحدمیکسرها،بالا،
پروسهانجامپسوکردهدریافتراموردنظرهایسنگ

برایراآجرتهیهاولیهمادهسازی،مخلوطوتوزینخردایش،
تهگرفصورتهایفعالیتاهم.میسازدآمادهپرسینگانجام
:باشدمیذیلشرحبهپروژهایندر

طراحی،‌ساخت‌و‌اجرا‌تابلو‌قدرت‌•

 I/Oطراحی،‌ساخت‌و‌اجرا‌تابلو‌کنترل‌و‌جایگزین‌نمودن‌پردازنده‌و‌ماژول‌های‌•

زیمنس‌ S7-1500با‌ S5سری‌

نگ‌با‌سازی‌رابط‌کاربری‌یکپارچه‌جهت‌عملیات‌اپراتوری‌و‌مانیتوریطراحی‌و‌پیاده•

قابلیت‌ثبت‌وقایع،‌آلارم‌ها‌و‌تنظیم‌انواع‌پارامترها

ی‌با‌اصلاح‌وایرینگ‌تابلو‌برق‌های‌موجود‌و‌جایگزین‌نمودن‌کلیه‌تجهیزات‌قدیم•

تجهیزات‌به‌روز‌

بکارگیری‌و‌جایگزینی‌سنسورهای‌خاک‌با‌نمونه‌های‌تولید‌داخل‌•

بکارگیری‌درایوهای‌قدرت‌جهت‌کنترل‌الکتروموتورهای‌توان‌بالای‌مجموعه‌•

ل‌شام)ارائه‌مجموعه‌کامل‌از‌مستندات‌جهت‌فعالیت‌اپراتوری‌و‌تعمیر‌و‌نگهداری‌•

...(،‌دستورالعمل‌و‌I/O Listهای‌الکتریکال،‌نقشه

قبل از به روز رسانی

روز رسانیبعد از به



بازطراحی، ساخت، مونتاژ و راه اندازی سیستم کنترل و 
الکتریکال پرس دورستنر

جملهازآجرانواعتهیهپروسهدربخش‌هامهم‌ترینازیکی
دهیمفروظیفهبخشاین.باشدمیپرسینگبخشآجرنسوز

جملهازدارندبرعهدهراشدهطراحیقالبمطابقمواد
میدورستنرپرسنصنعتایدرهاپرساینپرکاربردترین

راسازیآمادهواحددرشدهتهیهاولیهموادپرساین.باشد
ودهیفرمشدهتعیینقبلازمنطقوتنظیماتبامطابق
ایندرگرفتهصورتهایفعالیتاهم.سازدمیپختآماده
:باشدمیذیلشرحبهپروژه

قبل از به روز رسانی

طراحی،‌ساخت‌و‌اجرا‌تابلو‌قدرت‌•

 I/Oطراحی،‌ساخت‌و‌اجرا‌تابلو‌کنترل‌و‌جایگزین‌نمودن‌پردازنده‌و‌ماژول‌های‌•

زیمنس‌ S7-1500با‌ S5سری‌

رینگ‌سازی‌رابط‌کاربری‌یکپارچه‌جهت‌عملیات‌اپراتوری‌و‌مانیتوطراحی‌و‌پیاده•

با‌قابلیت‌ثبت‌وقایع،‌آلارم‌ها‌و‌تنظیم‌انواع‌پارامترها

با‌دقت‌بالا‌جهت‌ non-contactبکارگیری‌خط‌کش‌های‌مغناطیسی‌•

اندازه‌گیری‌موقعیت‌

بکارگیری‌درایوهای‌قدرت‌جهت‌کنترل‌الکتروموتورها•

امل‌ش)ارائه‌مجموعه‌کامل‌از‌مستندات‌جهت‌فعالیت‌اپراتوری‌و‌تعمیر‌و‌نگهداری‌•

...(،‌دستورالعمل‌و‌I/O Listهای‌الکتریکال،‌نقشه

بعد از به روز رسانی



جرم ویژهاتوماسیونمدل دستگاه 

جرم ویژهاتوماسیون

دانهه‌ههای‌،‌خط‌تولید‌و‌بسته‌بندی‌جرم‌نسوز‌واحهد‌جهرم‌ویهژه

ر‌جداسازی‌و‌در‌چند‌مخزن‌تغذیه‌بارگیری‌شده‌را‌جهت‌توزین‌به

ازی‌فرآیند‌مخلوط‌سه.‌روی‌کانوایرهای‌دارای‌ترازو‌تخلیه‌می‌نماید

ن‌مواد‌و‌پرکردن‌پاکت‌های‌محصول‌بها‌نسهبت‌های‌از‌پهیش‌تعیهی

ت‌ودر‌شده‌از‌هر‌ماده،‌برچسب‌زنی‌پاکتها،‌بسته‌بندی‌نههایی‌پاکه

ور‌نهایت‌چیدمان‌محصول‌روی‌پالت‌جهت‌ارسال‌به‌مشتری،‌به‌ط

.دستی‌و‌با‌دخالت‌اپراتور‌صورت‌میگیرد

ق‌هدف‌از‌انجام‌این‌پروژه‌اتوماسیون‌فرآیندهای‌ذکر‌شده‌از‌طریه

طراحی‌یک‌کارخانهه‌بها‌در‌نظهر‌گهرفتن‌تمهام‌‌شهرایط‌موردنیهاز‌

سهتفاده‌در‌تجهیزات‌مورد‌ا.‌مکانیکی،‌الکتریکی‌و‌کنترلی‌می‌باشد

پروژه‌جهت‌تحقق‌این‌هدف‌شامل‌جرثقیل‌دروازه‌ای،‌ههاپر‌دارای‌

ن‌اتومات،‌سیستم‌توزین،‌مخلوط‌کن‌آیریش‌تحت‌زاویه،‌کیسه‌پرک

-S7زیمهنس‌PLCبرچسب‌زن‌اتومات،‌سیستم‌کنتهرل‌شهامل‌

.می‌باشدفتک‌HMIو‌1500

.‌1ه‌اتوماسیون‌فرآیند‌تولید‌و‌بسهته‌بنهدی‌جهرم‌نسهوز‌منجهر‌به

افزایش‌دقت‌توزین‌و‌نسبت.‌2کاهش‌میزان‌دخالت‌اپراتور‌انسانی‌

بهبهود‌شهرایط‌.‌4افزایش‌سهرعت‌تولیهد‌محصهول‌.‌3ترکیب‌مواد‌

.‌ودشمی...(‌با‌کاهش‌ارتباط‌شخص‌با‌خاک‌و‌غبار‌و‌)سلامت‌افراد‌

جرم‌ویژهاتوماسیون‌

عدد12هاهاپرتعداد‌

تن3ها‌هاپرظرفیت‌

باکس‌فیدر‌هوشمندها‌هاپرنوع‌

متر20اصلی‌کانوایرطول‌

اپراتورهوشمند‌و‌بدون‌نیاز‌به‌سیستم‌کنترل

تن‌مواد‌اولیه36ظرفیت‌کل‌خط‌



وناتوماسیون فرآیند کلسیناسی

به‌گرم‌کردن‌یک‌ماده‌جامد‌از‌جنس‌سنگ‌و‌خاک‌طی‌فرایند‌عملیات‌حرارتی‌تا‌درجه‌حهرارت‌Calcinationکلسیناسیون‌
ت‌می‌کلسینه‌کردن‌معمولا‌به‌منظور‌جداسازی‌مواد‌زائد‌و‌ناخالصی‌ها‌و‌یا‌تجزیه‌حرارتی‌ماده‌جامد‌صور.‌بالا‌اطلاق‌می‌شود

.این‌فرآیند‌در‌صنایع‌مختلفی‌از‌جمله‌آجر‌نسوز‌مورد‌استفاده‌قرار‌میگیرد.‌گیرد

یری‌دمای‌مواد‌مراحل‌اصلی‌فرآیند‌کلسیناسیون‌خردایش،‌ذخیره‌سازی،‌سیستم‌غبارگیر،‌باردهی‌کوره‌و‌توزین‌آنلاین،‌اندازه‌گ
.استخروجی،‌خنک‌سازی‌

:اتوماسیون‌فرآیند‌کلسیناسیون‌شامل

ا‌سنسورها،‌عملگرها،‌نرخ‌موارد‌ورودی‌و‌خروجی،‌پارامترهای‌برنامه‌نویسی‌از‌جمله‌تایمره:‌مانیتورینگ‌وضعیت‌کاری‌دستگاه‌شامل

و‌اتوماتکنترل‌دستگاه‌به‌صورت‌دستی‌

کنترل‌اتوماتیک‌دمای‌کوره‌از‌طریق‌اضافه‌نمودن‌پیرو‌متر‌به‌خط،‌و‌درنتیجه‌آن‌بهبود‌کیفیت‌محصول‌خروجی

گزارش‌گیری‌از‌عملکرد،‌خطاها‌و‌عملیات‌خودکار‌فرآیند

به‌روزرسانی‌سیستم‌الکتریکی‌شامل‌تابلو‌برق،‌سنسورها،‌وایرینگ‌و‌...

پیاده‌سازی‌منطق‌کنترل‌با‌استفاده‌از‌PLCزیمنس‌S7-1500‌،HMIمرتبطفتک‌و‌تجهیزات‌اتوماسیون‌



کورهباردهیمدل دستگاه 

کورهباردهی

اتوماسیون‌توزین‌و‌باردهی‌کوره‌های‌ذوب‌سرب

min 5±20زمان‌باردهی‌کوره‌

kg 15±دقت‌اندازه‌گیری‌جرم‌جزء‌اصلی‌بار‌کوره‌

±دقت‌اندازه‌گیری‌جرم‌کل‌بار‌کوره 5 kg

عدد‌5تعداد‌کوره‌

مرتبه2مرتبه‌شبانه‌3روزانه‌-مرتبه‌5تعداد‌شارژ‌هرکوره‌

تن‌در‌ساعت10دوارظرفیت‌دستگاه‌خشک‌کن‌

تن‌بر‌ساعت‌150ارتعاشیفیدرهایظرفیت‌

تسمه‌ایکانوایر‌

فیدر 
ارتعاشی

شارژکانوایر
مخازن

برکانوایر بالا
کانوایر‌شارژ‌مخازن

خردکندستگاه‌‌‌های‌

فیدر‌ارتعاشی
کانوایر‌بالابر



طرح جامع اتوماسیون صنعتى

رح‌جهامع‌از‌طمنظورهدف‌بدین‌.‌هدف‌از‌اتوماسیون‌و‌استفاده‌از‌ربات‌ها،‌افزایش‌کارایى‌تجهیزات‌صنعتى‌و‌افزایش‌تولید‌است

اسیون‌بها‌در‌طرح‌جامع‌اتوم.‌یک‌برنامه‌مدون‌به‌جهت‌بهبود‌و‌افزایش‌تولید‌محصولات‌یک‌صنعت‌مى‌باشداتوماسیون،‌داشتن‌

در‌طهرح‌جهامع‌.‌مهنظم‌و‌مرتهب‌بهه‌سهوى‌بهبهود‌حرکهت‌کهردم‌هاى‌با‌گا‌می‌توان‌برنامه‌ریزى‌شده،‌نقشه‌راه‌دقیق‌و‌داشتن‌

ان،‌صنعت،‌گزارشى‌از‌وضعیت‌موجود‌صنعت‌شامل‌نمودار‌جریهان‌مهواد،‌دیهاگرام‌جریهو‌معرفى‌اتوماسیون،‌ابتدا‌جهت‌شناخت‌

ضهه‌هاى‌عارآلات‌و‌سطح‌اتوماسیون‌فرآیندها‌تهیه‌مى‌شود،‌این‌گهزارش‌در‌نهایهت‌انسانى‌و‌ماشین‌کارى،‌نیروى‌ه‌هاى‌ایستگا‌

.می‌داردموجود‌در‌صنعت‌مورد‌بررسى‌را‌بیان‌

ر‌آن‌شده‌که‌صنعت‌درگیعارضه‌هایى‌بتوان‌مشکل‌به‌وجود‌آمده‌را‌شناسایى‌کرد‌و‌از‌به‌موقع‌بدیهى‌است‌اگر‌در‌زمان‌درست‌و‌

ورت‌بها‌سهرعت‌بیشهترى‌صهعارضهه‌ها‌آن‌را‌یافت‌و‌ریشهه‌یهابى‌ایهن‌می‌توان‌سریع‌تر‌راه‌حل‌کافى‌کسب‌کرد،‌است‌و‌اطلاعات‌

پروژه‌ههاى‌و‌ا‌طرح‌ههعارضه‌یابى‌درنهایت‌منجر‌به‌شناسهایى‌.‌فراگیر‌درگیر‌مشکل‌شودبه‌صورت‌از‌اینکه‌صنعت‌می‌گیرد،‌قبل‌

.حرکت‌در‌مسیر‌پیاده‌سازى‌اتوماسیو‌ن‌در‌صنعت‌مى‌شودصنعتى،‌جهت‌

.مزایاى‌طرح‌جامع‌اتوماسیون‌به‌شرح‌شکل‌زیر‌است



پژوهشکده هوا خورشید
صنعتیاتوماسیونو رباتیکدفتر طراحی 

، مشهد، میدان آزادی، دانشگاه فردوسی مشهد: نشانی
پژوهشکده هوا خورشید
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